TECHNIK

TECHNISCHE VVORAUSSETZUNGEN:

. Blattdicke 1/1000 des R
. Zahnteilung: 25 - 65 mm (je nach Holzart und Sageblattgeschwindigkeit)
. Zahnhohe: 10 — 25 mm (je nach Blattdicke, Zahnteilung, Einsatzbereich)
. Zahnspitze: geschrénkt, gestaucht oder stellitiert
. Schnittfuge: Blattdicke + 2x seitlicher Uberstand (je max. halbe B I mac iz 2
Weichholz: groere Schnittfuge, Hartholz u. gefrorenes Holz: kleinere Schnittfuge
. Bombierung: Hochster Punkt nach 1/3 oder 1/2 der Rollenbreite (von vorderer Rollenkante gemessen) =
7. Ségenvorrat: 2-3 Wochenrationen (12-20 Stiick)
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. Ségeblatt vorsichtig von den Séagerollen nehmen

. Sageblatt vorsichtig in den Scharfraum transportieren

. Abstreifer und Schmierfilze kontrollieren und optimieren

. Schmiermittelbehalter nachfillen (1Liter/ Stunde/ Anlage)
ollen séubern 1
. Druckfilhrungen kontrollieren bzw. nachstellen
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Carl Rontgen GmbH

Postfach 14 04 64

D-42855 Remscheid

Tel.: +49 (21 91) 59 10 70
Fax: +49 (21 91) 59 10 720
e-mail: info@carl-roentgen.de
www.carl-roentgen.de -






